A

SEGATRICE A NASTRO AUTOMATICA PER TAGLI A 0°
AUTOMATIC BAND SAW MACHINE FOR CUTTING 0°

Standard

e CN per tagli di barre in diverse quantita e
lunghezze

e Arco, morse e carro movimentati tramite
cilindri idraulici

e VHZ - Rotazione lama tramite inverter

e Pistola di lavaggio

e Riduttore ad ingranaggi (rendimento 95%)

e Spazzola puliscilama motorizzata

e SENS - Sensore rotazione lama

e RA - Rulliera 1 gamba lato carico

e CN for cutting bars in different quantities
and lengths

e Head, vices and carriage moved by hy-
draulic cylinders

e VHZ - Blade rotation by inverter

mm (%) axb axb ® C/eaning gun
e Helical gearbox (95% of efficiency)
0 260 S e e Motorized cleaning brush

e SENS - Blade rotation sensor
e RA - 1 leg roller table

Optional
LX - MV-AV - NB1 BOX - NB2 BOX -
RPM2 - ST - TC - QEL A27 - PS 4.0 ready

Dotazioni accessorie
Accessory equipments

C2 - CRS - RP1GA - RP2GA - RRS -
SP-Zeus

3300x27x0 9
mm

16 120
m/min

ZEUS+CN

ZEU$+CN 01 000
1,8x3,2x1,7
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Ganasce di bloccaggio del
pezzo posizionate sia prima
che dopo la lama per una
migliore finitura di taglio.
Material clamping jaws
positioned both before
and after the cutting zone
in order to ensure a better
quality of the finish.

Morsa chiusura materiale
in ghisa a posizionamento
manuale con chiusura tra-
mite cilindro idraulico.
Clamping vice in cast iron
movable by hand with hy-
draulic locking cylinder.

Pannello di  controllo
user-friendly e dotato di di-
splay da 7.

User-friendly 7" control
panel.
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